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Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. KG, Wittener Str. 271, 42279 Wuppertal 



Auf sich selbst wickelbares Klebeband 

Die voiiiegende Erfindung betrifft ein auf sich selbst wickelbares Klebeband mit einem 
aus einem Gewirk bestehenden bandformigen Trager, der auf einer Seite mit einer 
druckempfindllchen Klebebeschiditung versehen 1st, die unmittelbar auf den Trager 
aufgebraciit isL 

In dem deutschen Gebrauchsmuster DE 299 00 924 U1 ist ein ahniiches Velours- 
Klebeband besciirieben, das zur Befestigung an einem komplementaren Klettver- 
schluliteil, insbesondere zum Bandagieren von langgestrecktem Gut, wie einem 
Kabelsatz fur ein Automobil, dient und einen bandformigen textilen Trager umfaBt, der 
auf seiner Oberseite klettSliige Schlaufen aufwveist und auf dessen Untereeite eine 
Gnjndlemngssctiidit und auf der Gmndierungssdilcht eine selbstklebende Scliicht 
aufgetragen isL Die GrundierungssciiiciTt weist ein spezifisches FiSchengewicht von 
weniger als etwa 20 g/m^ auf. Der Triger kann aus einem Kettengewirk bestehen- Fur 
seine Materialdiclce ist ein Bereich von etwa 0,8 bis 2.0 mm und fur sein spezifisches 
Fiachengewicht ein Bereich von etwa 120-220 g/m^, insbesondere von etwa 140-180 
g/m^. offenbart. Das belonnte Klebeband stellt ein relativ festes l\/iaterial dar, insofsm 
der Trager in Langsrichtung eine Reilifestigkeit von etwa 100-200 N/cm aufwelst. 

Bei dem in der DE 101 02 927 A1 beschriebenen Klebeband der eingangs beschrie- 
benen Art handelt es sich urn ein iOebeband zum Ummantein von beispielsweise 
Kabein in Automobilen, Rohren Oder dergleichen zumeist ianggestreckten Objekten. 
Das Klebeband ist in seinem gmndsatzlichen Aufbau eben^lls mit einem Tragerband 
auf Veloursbasis und einer wenlgstens bersidnsweise auf das Trdgerband au^e- 
brachten Klebebeschichtung ausgerustet. Das Klebeband kann auf der Ba^ etnes 
Gewirks hergestellt warden. Dadurch, da& das TrSgerband eine Maschendidite im 
Bereich von etwa 25000 pro dm^ bis 50000 pro dm^ besitzt. \&BX sich die 
Klebebeschichtung direkt auf das TrSgerband aufbilngen, d.h. im Geg nsatz zur dem 
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Klebeband gemafi DE 299 00 924 U1 ist keine Gmndierungsschicht vorgesehen. Auch 
dieses bekannte Klebeband besteht aus einem relativ festen Material, da der Trager in 
Langsrichtung ebenfalls eine Reilifestigkeit von etwa 100-200 N/cm aufweist. 

Texflle Flachengebilde lassen $ich gmndsatzlich in Flach- oder Glattwaren (Gewebe, 
Vllese, glatte Gewlrke) und Flor- oder Polwaren (Velours, Samt, PIQsch etc.) unter- 
teilen. Bei dem aus den genannten Dmckschriften genannten Tragermaterialien fur die 
beschriebenen Klebebander handelt es sich um Velours, die uber einen Pol bzw. 
Faserflor verfugen. Sie warden daher auch als Polstoffe bezeichnet, die entsprechend 
der DIN 62055 als textile Flachengebilde mit ein- oder beidseitig aus einer 
Grundschicht herausragenden polschichtblldenden Faden oder Fasem definiert sind. 
Eine Polschicht kann dabei ein- oder beidseitig angeordnet sein. Bei einem Velours 
handelt es sich insbesondere um einen einseltigen Polstoff mit offenen Pol, geringer 
bis mittlerer Polschichtdlcke, wobei die Pollange > 2 mm und 10 mm betragt. 

Die Verarbeltung von Klebebandem kann entweder mit der Hand oder uber 
Wickelautomaten erfolgen. Bel der Verarbeitung von Hand ist in manchen Bereichen 
eine leichte Einreilibarkeit gewunscht. um das Verletzungsrislko durch zu verwen- 
dende Messer oder Schneldweiteeuge zu vermeiden. Au&erdem lassen sich die 
Fertigungszeiten so reduzieren. Das Abrellton der Binder erfolgt dabei quer zur 
Laufrichtung, wobei sich eine saubere, gerade Reil&kante ergeben sollte. Ein 
VerjUngen des Materials belm Rei&en ist ebenso unenvunscht, wie ausgefranste und 
feserige ReiKkanten. Die vorstehend beschriebenen Klebebander sind aufjgrund ihrer 
hohen Festlgkert nicht handeinrelKbar 

Fur von Hand einrelftbare textile Klebebander werden zur Zeit folgende Trager einge- 
setzt: Zellwoll-Gewebe, Zellwoll-Gewebe mrt Acrylatbeschlchtung, Polyester-Gewebe, 
Polyester-Nahvliese, wasserstrahlverfestigte Vllese. Nadelvliese u.a.. 

Insbesondere Zellwoll-Qewebeklebebander haben den Nachteil, dali sie aufgnjnd des 
Zellwoll-Gewebes teuer und verrottbar sind. Dies trlffl auch auf Zellwoll-Gewebe mit 
Acrylatbeschichtung zu, wobei die Acrylatbeschichtetung des Tragers den Ferti- 
gungsaulwand noch ertioht Die Polyester-Gewebeklebebander weisen ebenfalls den 
Nachteil auf, daft sie aufjgmnd des eingesetzten Gewebes teuer sind, wobei der Preis 
den Hersteliungsaufwand des Bandes einschlie&lich dessen des Tragermaterials 
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w'lderspiegelt. In Abhangigkeit vom v rwendeten Gamtyp lassen sich diese Bander von 
Hand einreiRen Oder auch nicht 

Polyester-, insbesondere PET-Gewebeklebebander, sind Im wesentlichen durch eine 
hohe Reil^festigkert gekennzeichnet. Es gibt vereinzelt Produkte, die sich von Hand 
eInreiBen lassen, allerdings besitzen diese Gewebe eine sehr offene und damit 
durchldssige Stmktur. Diese Elgenschaft erschwert die Beschichtung mit Klebstoff sehr 
stark, insbesondere mit UV-vemetzbaren Acrylatklebstoffen, da solche Klebstoffe 
unvemetzt und mrt hohem Fliel^vermogen auf das Gewebe aufgebracht werden. 

PET-Nahvliese haben den Nachteil, da(i sie eine relativ geringe Festigkeit besitzen. 
Werden Materialien mit hoherer Festigkeit benotigt muli das Flachengewicht erhoht 
werden. was sich negativ auf die Einrellibarkeit und den Preis auswirkt, Aulierdem 
erhoht sich die Schlchtdicke bei Ertiohung des Flachengewichtes ertieblich, so dali 
diese Bander nicht Qberall eingesetzt werden konnen. 

Spinnvliese sind Faservliese aus Filamentfasem, die direkt aus der Spinnmasse in 
einem kontinuierlichen Proze(i hergesteltt werden. Der HerstellungsprozeR setzt sich 
aus inehrerBn aneinander gereihten Teilprozessen zusammen. Diese umfassen ein 
Extrudieren und Schmelzen der Polymere. ein Spinnen der Fasem. das Verstrecken 
der Fasem, das Ablegen der Fasem auf einem Forderband und die Verfestigung des 
Vlieses. Lefztere kann auf mechanischem (Vemadeln), thermischem (Kalander), sowie 
chemischem Wage (BIndemittel) erfblgen. Trager auf Spinnvliesbasis lassen sich in 
der Regel nicht oder nur schwer von Hand einrelHen ynd weisen trotzdem nur geringe 
Festigkeiten auf. AuRerdem vetjQngen sie stark beim Abreillen, was vom Anwender 
nicht en/vQnscht ist 

Der vorliegenden Erfindung ilegt die Aufgabe zugrunde, ein auf sich seibst wickeibares 
Klebeband der eingangs genannten Art zu schaffen, mit dem bei wenig aufwendiger 
Herstellungsweise eine HandeinreiQbarkeit erzielt werden kann. 

Diese Aufgabe wind mit einem Klebeband der eingangs genannten Art gelost, bei dem 
der Trager eine Materialdicke von 0,1 bis 1,0 mm und ein spezlflsches Flachengewicht 
vom 40 - 200 g/m^ aufwelst und florfrei ausgebiklet ist wobei die Klebebeschichtung 
eine Grammatur von 20-150 g/m^ aufwelst. 
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Ein wesentlicher Unterschied zwischen den rfindungsgemaft verwendeten Kett- 
gewirken und dem bekanntermaBen eingesetzten Velours besteht darin, dali der 
Velours Ober einen offenen Pol verfijgt, das hier beschriebene Gewirke jedoch von 
selnem Wesen harden Glattwaren zugeordnet wind. Gewirke dieser Art wurden bisher 
al8 ungeeignet als Trdgemiaterialien fQr KlebebSnder betrachtet Oberraschendeiweise 
wurde Jedoch gefunden, dad mit einem solchen, In wenig aulwendiger Weise herstell- 
baren Material, wenn es eine Mateilaldicke von 0.1 bis 1.0 mm und ein spezifisches 
Flachengewteht vom 40 - 200 g/m* aulweist, nicht nur eine HandeinrelRbarkeit des 
Webebandes erzielt, sondem auch die Webebeschichtung ohne Grundiemng auf den 
Trager au^ebracht werden kann. vwibei durch das Gewirk mindestens eine glatte 
(optlsch durch ein Glanzen angezelgte) Tragerseite erhalten wird. die eine optimale 
hiaftung des Klebstoffes auf dem Untergrund gewahrlelstet 

Der Trager des erfindungsgemalien Klebebandes kann aus Polyesterfasergam, 
vor2ugsweise aus PET, anderen Synthesefasergamen, wie aus Polyamid oder Poly- 
acrylnitril, oder aus einem Mischfasergam synlhetischer Fasem, vorzugsweise 
PET/PA, bestehen. In bevorzugten Ausfuhmngen kann das spezifische Flachenge- 
wicht des Tragers 70 - 110 g/m' betragen und die MateriaWrcke des Treigere im 
Bereich von etwa 0,2 mm bis 0,7 mm llegen. 

Als dFuckempfindliche Klebstoffie kdnnen Acrylatklebstoffe, insbesondere UV-ver^ 
netzbars Acrylatklebstoffe, Synthese- und auch Naturkautschukklebstoffe eingesetzt 
werden. wobei sich das verwendete AuftragsverJahnen nach der DurchlSsslgkeit des 
Tragermaterials richtet 

Als Auflragsverfahren kann zunachst eine Direktbeschichtung des Tragers eingesetzt 
werden. Bekannte Direktbeschlchtungsverfahren sind der Walzen- und der Dusen- 
auftrag, wobei insbesondere die zweite Fomn als besonders geeignet erscheint. Beim 
Walzenauftrag wird der flielifahige Kiebstoff iiber ein beheiztes Walzensystem dosiert 
und In der gewunschten Schichtdlcke aufgetragen. Beim einem Dusenauftrag wirtl der 
Kiebstoff mittels einer Pumpe, insbesondere einer Zahnradpumpe, durch eine Brelt- 
schlitzdOse (sogenannte GID-Diise) gedrOckt. die dabei auf dem Tragermaterial 
aufliegen kann. Durch die DQse wird der Kiebstoff gleichinaRig fiacherTf5rmig verteilt 
und direkt auf das Tragermaterial aufgebracht Direktbeschlchtungen lassen sich 
immer dann vort ilhafl durchfuhren, wenn der Trager ausrelchend dichl ist, d.h. wenn 
ein Wandem der Klebstofle durch den TrSger wahrend der Beschichtung ausge- 
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schlossen werden kann. Aulierdem muB der Trager uber eine ausreichende thermi- 
sche Stabilitat verfugen. 

Der Klebstoff kann auch in einem drucklosen Beschichtungsverfahren, wie dem 
sogenannten "Curtaln-Coating-Verfahren". aufgebracht werden. GemiR diesem Ver- 
fahren Mt ein geschlossener Klebstofffilm auf das Substrat. Dadurch wird eine 
gleichmaBige Dicke und damit Grammatur der Klebstoffechicht en^icht Es wiitl nur 
soviel Klebstoff aufgetragen, wie unbedingt benotigt wind. Bevorzugt ist eine 
Grammatur von nicht melir als 65 g/m'. 

Schlielilich konnen auch indirekte Beschiclitungsverfahren, wie z.B. die Transferbe- 
schichtung mit Hilfe eines Zwischentragers, zum Einsatz kommen. Dazu wird zueret 
ein silikonisierter Interiiner (silikonisiertes Papier Oder silikonisierte Polymerfolie, wie 
Polyolelinfolie Oder Polyeaterfolie), beschichtet. Anschlieliend winJ das Tragermaterial 
zukaschiert. Soil ein auf sich selbst gewickeltes Klebeband nach diesem Verfahren 
hengestellt werden. so muB bei der Konfektionierung der Rollen allerdings der 
Interiiner, welcher als ProzeBhilfe dient, wieder von dem Tragermaterial abgezogen 
und separat aufjgewickelt werden. 

Transferbeschichtungen und drucklose Beschfchtungen werden bevorzugt bei 
temperaturempfindllchen und/oder fOr den Klebstoff durchlSsslgem Ti^gem eingeselzt. 
Eine Beschadigung des TrSgers und die Verschmutzung der Beschichtungswalzen 
wdhrend des Beschichtung^rozesses wird so vermieden. 

Bei dem erfindungsgemaB eingesetzten Gewirk sind gaindsatzlich die verscliledensten 
Legungen denkbar. Wichtig 1st jedocli - wie bereits envahnt - die Ausbildung mlnde- 
stens einer glatten Tragerseite, urn die gewunsclnte Klebstoffhaflung zu erzieien. Als 
ein wichtiger Aspekt fur die Auswaiil der Legung kommt dabei, insbesondere beim 
Einsatz einer Transfsrbeschlchtung. aber zum Tragen. daB bei auf ihren beiden Seiten 
unterschiedllch ausgebildeten Tragermaterlallen. d.h. bei einem Trager mit einer 
glatien und einer mehr gerippten Oberflache, wie sle sich nach einem WIrken mit 
R/L-Legungen ergeben. auch ein Unterschled In der Haflung des Klebstoffs auf den 
beiden Materialselten vorllegt. In der Regel haftet der Klebstoff auf der glatten Seite 
des Materials deutlich besser. als auf der lelcht gerippte Seite. Durch diesen Effekt wird 
ein Umschlagen des Klebstoffes von einer Materialseife auf die ander© veihindert, 
wenn das Band auf sich selbst gewlckelt wird. Beim Bnsatz UV-vemetzter i^ebstoffe 
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wird dieses Umschlagen des Klebstoffes auf textllen Tragem bei der Transferbeschlch- 
tung ansonsten haufig beobachtet. Erfolgt die KJebstoffbesclilciitung als Direlctbe- 
schlchtung, kSnnen mit Vorteil auch andere Legungen, z.B. R/R-Legungen. verwendet 
werden. 

Der Trager kann mit Vorteil eine Masdienarizahl von mrndestens 80 pro dm, vorzugs- 
welse im Bereich von etwa 195 pro dm bis 260 pro dm und eine Stabchenanzahl von 
mindestens 80 pro dm. vorzugsweise im Berelcli von etwa 1 10 pro dm bis 150 pro dm. 
aufweisen. 

Ais weniger geelgnet zur Herstellung eines erfindungsgemafien Kiebebandes erechel- 
nen seiir weiciie. elastlsche Wirl<waren. Die Einsatzmdgllclilceiten der verechiedenen 
TrSger werden namiicii niclit nur durcli einen bestimmten Legungs- bzw. Bindungstyp. 
sondem auch in starkem Mali durch ihr Dehnungsverhalten bestimmt. Aus diesem 
Gmnde werden erflndungsgemaa aucii Kettgewirke und keine Kuliergewirke oder 
Gestricke als Tragermaterialien bevorzugt. Die letztgenannten !\4aterialien weisen in 
der Regel, sofem keine zusalzlichen SchuRSden oder andere stabiiislerende Bin- 
dungselemente venwendet worden. eine zu hohe Elastizitat auf. Die (Reili-)Dehnung 
des Tragere bei einem erfindungsgemalien Klebeband sollte daher moglichst bei 
weniger als 60 % liegen. Besonders bevorzugt ist ein Bereich von 10 - 25 %. 

Erfindungsgemalie Klebebander konnen bevorzugt derart hergestellt wertlen. da& sie 
in Quemchtung von Hand einreilibar sind. Die ReiflfBStigkeit In Langsrichtung sollte 
aber mindestens 15 N/cm betragen und vorzugsweise Im Bereich von 15 - 70 N/cm 
liegen. 

Zur abschlielienden Konfektioniemng bei der Herstellung von Roilen erfindungsgema- 
fier Klebebander konnen verschiedene Verfahren angewendet wertJen, wobei Jewells 
eine beschichtete sogenannte Muttenolle die Ausgangsbasis bildet. Bei dem ersten 
Verfahren, dem Abstechen von Roilen aus vorgefertigten Kurzrollen (Wickein), werxlen 
aus einer Mutterrolle zunachst Kurzrollen mit vorgegebener LSnge gefertigt, die dann 
anschllelieiid auf die gewOnschte Breite abgestochen werxlen. Bei dem zweiten 
Veifehren, dem dlrekten Rollenschnelden, wind das beschichtete Tragerniaterlal In 
einem Arbeitsgang abgerollt, In schmal Streifen geschnltten und schlielSlich zu kurzen 
Schmalrollen auljgewickelL Sowohl bei dem ersten als auch be! dem zweiten Verfahren 
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konnen die spSteren Abrollkrafl© des erfindungsgemalien KJebebandes von der Rolle 
uber die Zugspannung eines Wickelautomaten eingestellt werden. 

Welter© vorteilhafte Ausfuhmngen der Erfindung sind in den Unteianspmchen und der 
nachfolgenden $pezielien Besclinelbung enthalten. Anhand zweler Ausfuhrungsbei- 
spiele wird dabei die Erfindung naher eriauteit 

Anhand der Zeiclinung soli die Erfindung belspielhaft genauer eriautert werxlen. Dabei 
zeigen: 

Fig. 1 elnen Querschnitt durch ein erfindungsgemaHes Klebeband, 

Fig. 2 ein Legungsbild fur ein erfindungsgemafi ais Tragermaterial venwendetes 
Gewirk. 

Beispiel 1 

FDr ein von Hand einrellibares Kabelwickelband, das entsprechend dem in Fig. 1 
dargestellten Autbau einen bandfonmigen. aus einem Gewirk (fn Fig. 2 mft dem 
Bezugszelchen G bezeichnet) bestehenden Trager 1 und eine darauf einseitig 
unmittelbar aufigetragene dmckempfindliche Kiebebeschichtung 2 umfaftte. wurde als 
l\/laterial des Tragers 1 ein PET-Kettgewirke mit ©inem spezlflschen Flichengewicht 
von ca. 90 g/m^ und als Kiebebescliichtung 2 ein mit ©inerGrammaturvon ca. 70 g/m' 
aufgetragener UV-vemetzter Acrylatklebstoff eingesetzl. 

Bel dem Gewirk G des Tragers 1 handelte es sich insbesondere um ein einreiBbares 
Gewirk G. das enteprechend seiner Bindungsart btockierte IVIaschen (in Fig. 2 mit dem 
Bezugszelchen MB bezeichnet) auiwies. Eine solche Art der Legung, konnte auch als 
eIne Komblnation derGmndlegungen Franse und Samt bezeichnet werden. 

In Rg. 2 1st belspielhaft eIn Legungsbild eines Gewirks G mit elner derartlgen Kombl- 
natton dargestelK. Im Detail handelt es sIch um eine gegenleglge zweifadensystemige 
Rechts/Unks-Franse-Samt-Legung (RL-FrS-2). Der llnke Faden 3 (bzw. die linke 
Faser) ist dabei dem Grundblndungslyp "Samt" zuzuordnen und welst geschlossene 
FuBbindungen auf. Der nechte Faden 4 (bzw. die lechte Faser) ist d m Gmndtyp 
"Franse" zuzuordnen, Er weist eine einmaschige und offene Legung auf. 
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Die Anzahl der Maschen des verwendeten Gewirtcs G betrug 21 per 1 cm +/- 1 Ma- 
sche. die Anzahl der StSbchen 12 per 1 cm +/- 1 Stibchen. Die Gamfeinhelt lag be! 50 
dtex. Das erfindungsgemaBe Webeband wies insgesamt die in der nacfTfblgenden 
Tabelle 1 aufigefuhrten Eigensciiaflen auf. 



Tabelle 1 



ivicn\iTJcii 


Methode 


Einlieit 


Wert 


Material 






i\6ugewiiKe 


Gam 






Polyestengam 


Flachengewicht 


EN 2286-2 


g/m^ 


90 


Klebstoffeuftragsgewicht 


EN 2286-2 


g/m^ 


70 


Materialdicke (D) 


EN 1942 


mm 


ca. 0,3 


Mechanische Elgen- 
schaften 








Reilidehnung, langs 


EN 1941 


% 


ca. 25 


Reififestigkeit, langs 


EN 1940 


N/cm 


ca.45 


Klebkraft, Stahl 


EN 1939 


N/cm 


>3 



Beispiel 2 

FQr ein reiUfestes textiles Klebeband, das ebenfalls entsprechend dem in Fig. 1 dar- 
gesteilten Aufbau einen bandformigen, aus einem Gewirk G bestehenden Trfiger 1 und 
eine darauf einseitig unmittelbar auHgetragene dnjckempfindliclie Klebebeschiclitung 2 
umfaftte, wurde als Materia! des TrSgers 1 eIn PET-Kettgewirk mit eInem spezifisclien 
Flachengewicht von ca. 110 und als Klebebeschichtung 2 ein mit einer 
Grammatur von ca. 80 g/m^ aufgetragener UV-vemetzter Acryiatklebstoff eingesetzt. 

Das erflndungsgemafte Klebeband wies die in der nachfblgenden Tabelle 2 au^e- 
fOhrten Elg nschaft n auf. 
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Tabelle2 



Merkmal 


1 Methode 


Einheit 


1 

Wert 1 


Material ■ 






Kettgewlrke 


Gam 




- 


Polyestergam 


Flachengewicht 


EN 228&-2 


g/m' 


110 


Klebstoffauftragsgewlcht 


EN 2286-2 


g/m^ 


80 


Materialdicke (D) 


EN 1942 


mm 


ca. 0,4 


Mechanische Eigen- 
schaften 








ReiQdehnung, lings 


EN 1941 


% 


ca. 20 


Reififastlgkeit, Igngs 


EN 1940 


N/cm 


ca. 65 


Klebkraft, Stahl 


EN 1939 


N/cm 


>3 



Die Erfindung beschrankt sich nicht auf die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, 
sondem umfaat auch alle Im Sinne der Erfindung gleichwirkenden Ausfuhrungen. So 
kann es sich - wie beneits erwahnt - bei dem Tragemiaterial 1 auch urn ein Gewirk G 
mil anderer Legungsart, wIe beispielsweise mit einer reinen Oder kombinlerten (pol- 
freien) Trikolbindung. handeln. Die Felnheit der Fasem 3. 4 des Gewlrks G kann 
bevorzugt im Berelch von eiwa 20 dtex bis 70 dtex, insbesondere im Bereich von 25 
bis 55 dtex, besondere bevorzugt Im Berelch von 30 bis 45 dtex, liegen. 

Der Fachmann kann die Erfindung durch zusSteliche vorteilhafte MaBnahmen ergan- 
zen, ohne daK der Rahmen der Erfindung verlaseen wird. So kann das erfindungs- 
gemilie Klebeband beispielsweise optional mit eIner flammwidrig wirkenden Ausru- 
stung versehen seln. 

Femer ist die Erfindung nicht auf die im Anspoich 1 definlerten Merl^maiskombination 
beschrankt, sondem kann auch durch jede belleblge andere Kombinatlon von 
bestimmten IVlerkmalen aller Insgesamt offenbarten EInzelmerkmale definiert seln, 
Dies bedeutet, da& jed s EInzelmerkmal des Ansparchs 1 weggelassen bzw. durch 
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mindestens ein an anderer Stelle offenbart s Merkmal ereetzt weitlen kann. Insofem 
ist der Anspruch 1 ledigllch als eIn erster Formulierungsversuch fiir eine Erfindung zu 
verstehen. 
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Bezugszefchen 

1 Trager 

2 Klebebeschfchtung 

3 Faden von 1 vom Grundbindungstyp "Samf 

4 Faden den von 1 vom Grundbindungstyp Transe" 

G Gewirk 

MB blocklerte Masche 
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Anspruche 



Auf sich selbst wickelbares Klebeband mit einem aus einem Gewirk (G) 
bestehenden bandformigen Trager (1), der auf einer Selte mit einer druck- 
empfindlichen Klebebeschichtung (2) versehen Ist. die unmittelbar auf den 
Trager (1 ) aufgebracht ist 

dadurch g e ke n n ze I c h n e t . daB der Trager (1 ) eine MateriaWlcke 
(D) von 0.1 bis 1 ,0 mm und ein spezifisches FlSchengewtcht vom 40 - 200 g/m^ 
aufweist und florfrei ausgebildet ist, wobel die Klebebeschichtung (2) eine 
Grammatur von 20-150 g/m^ aufweist. 

Klebeband nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daft das Gewirk (G) des Tragere (1 ) ein 
Kettengewirk Ist. 

Klebeband nach Anspruch 1 oder2, 

dadurch gekennzeichnet.daddas spezifische Flachengewicht des 
Trigens (1 ) 70 - 1 10 glrri^ betrSgt. 

Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzelchnet. daft das Klebeband In Querrichtung von 
Hand einreiSbar Ist 

Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 4. 

dadurch gekennzelchnet.dalidie Reiftfestigkelt In Langsrichtung 
mindestens 15 Wcm betragt und vorzugsweise im Bereich von 15 - 70 N/cm 
liegt. 



6. 



Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gek nnzeichnet, daft die R ilMehnung in Langsrichtung 
nicht grOIXer als 60 % ist und vorzugsweis im Bereich von 1 0 - 25 % liegt 
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7. Klebeband nach einem der Anspmche 1 bis 6. 

dadurch gekennzelchnet.dalSdie Klebebeschichtung (2) aus 
einem natQrIichen Oder synthetlschen, kautschuk- Oder acrylathaltigen. vorzugs- 
weise UV-vemetzbaren, Haftklebstoff besteht. 

8. Klebeband nachi einem der Anspmche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet.dafidie Klebebeschichtung (2) mit einer 
Grammatur von nicht mehr als 65 g/m^ auf den TrSger aufgebracht ist. 

9. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 8. 

dadurch gekennzeichnet.dalidie Materialdicke (D) des Tragers 
(1 ) im Bereich von etwa 0.2 mm bis 0,7 mm liegt. 

1 0. Klebeband nach einem der Ansprtiche l bis 9. 

dadurch gekennzelchnet.daR derTrager (1) eine Maschenanzahl 
von mindestens 80 pro dm, vorzugsweise im Bereich von etwa 195 pro dm bis 
250 pro dm. aufweist 

1 1 . Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet.dalSder Triger (1 ) eIne Stabchenanzahl 
von mindestens 80 pro dm, vorzugsweise Im Bereich von etwa 110 pro dm bis 
150 pro dm, aufweist. 

12. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet.dalider Trager (1) aus 
Polyesterfesergam, vorzugsweise aus PET, anderen Synthesefasergamen. wie 
aus Poiyamkl oder Polyacrylnitril, oder aus einem MIschfasergam synthetischer 
Fasem, vorzugsweise PET/PA, besteht. 

13. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daft das Gewirit (G) aus einem 
ZweifiBdensystem (3, 4) gebildet isL 



14. 



Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
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dadurch 9 e k e n n z e i c h n e t . daft die Legung des Gewirks (G) eine 
R/L- Oder eine R/R-Legung ist. wobei die Oberflache des Tragers (1) auf der 
Seite, auf der die Klebebeschichtung (2) aufgetragen ist. im wesentlichen glatt 
ist 



15. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 

dadurch gekennzelchnet. daft die Legung des Gewjrks (G) 
blockierte Maschen (IVIB) umfeftt und Insbesondere durch eine Kombination aus 
Faden (3) mit Samtbindung und FSden (4) mit Fransenblndung beschreibbar ist. 

1 6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 1 5, 

dadurch gekennzelchnet. daft die Feinhelt der Fasem (3. 4) des 
Gewirks (G) im Berelch von etwa 20 dtex bis 70 dtex. insbesondere im Bereich 
von 25 bis 55 dtex. besonders bevorzugt im Bereich von 30 bis 45 dtex. liegt. 

17. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 1 6, 

dadurch gekennzelchnet. daft das Klebeband bei einer Priifung 
nach EN 1939 eine Klebknaft auf Stahl von mehrals 3 N/cm aulweist. 
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Zusammenlassung: 



Die Erflndung betrifll ein auf sich selbst wickelbares Webeband mft einem aus einem 
Gewirk (G) bestehenden bandformlgen Trager. Urn bei wenig aufwSndiger 
Herstellungswelse eine gute HandelnrelBbaikeit zu eizeugen, wind voigeschlagen, den 
Trager auf einer Seite mit einer unmittelbar aufgebrachten druckempfindlichen 
KJebebeschichtung zu versehen. Der Trager weist dabei eine Materialdicke von 0,1 bis 
1.0 mm und ein spezifisches RSchengewlcht vom 40 - 200 g/m^ auf und ist florfrei 
ausgebildet. Die Klebebeschichtung weist eine Grammatur von 20- 150 g/m^ auf. in 
bevorzugter Ausbildung ist die Legung des Gewirks (G) durch eine Komblnation aus 
FSden (3) mit Samtbindung und Faden (4) mit Fransenbindung gebildet und umfesst 
btockierte Maschen (MB). 



